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A cable drum weighing more than 100 kg Is supported on a vertical 
spindle that allows unwinding to take place. The cable drum (14) is 
supported on a rotary table (16) that consists of a base plate (18) and a 
turntable (20) with a load bearing support (22). A sleeve (24) projects 
from the turntable that provides a location for a centre spindle (26) 
that fits with a snap action effect.'^ 

The cable drum has a pair of flanges (28,30) with a central 
cylindrical tube. Once located on the spindle a retaining sleeve (38) 
is used to secure the drum. The sleeve is produced from two half 
shells that are hingedtogether. 

ADVANTAGE - Vertical support provides ease of drum support 
for winding off cable. (8pp Dwg.No.1/8) ^ « ^ . * 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> This device (10) for unreeling a cable (14) 
consists of a rotary table (16) located under a drum flange (28) of a cable 
drum (14) placed vertically. The rotary table (16) has a base plate (18) and a 
rotary plate (20), and these are connected together via a thrust bearing (22). 
A centring rod (26) is located on the upper side of the rotary table (20) and 
is put through the cable drum (14) and keeps the drum (14) fixed in position on 
the rotary table (16). The centring rod (26) also acts as a lever when raising 
the cable drum (14) into a vertical position. A coiler is provided to create 
cable coils, consisting of a plate with rollers on the lower side and winding 
rods, around which the cable is placed, on the upper side. <IMAGE> 
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@ Vorrlchtung zum Abspulen eines Kabels von einer Kabeitrommei 

Die Vorrlchtung (10) zum Abspulen eines Kabels (M) be- 
steht aus einem Drehteller (16), der unter einem Trommel- 
flansch (28) einer senkrecht aufgestellten Kabeitrommei (14) 
angeordnet wird. Der Drehteller (16) weist eine Grundplatte 
(18) und eine Drehptatte (20) auf, die uber ein Drucklager (22) 
miteinander verbunden sind. An der Oberseite des DrehteN 
lers (20) 1st ein Zentrierstab (26) angeordnet. der durch die 
Kabeitrommei (14) gesteckt 1st und die Trommel (14) auf dem 
Drehteller (16) in ihrer Lageflxiert. Der Zentrierstab (26) dient 
gleichzeitig als Hebel wahrend des Aufstellens der Kabei- 
trommei (14) in die senkrechte Stellung. 
Zum Erstellen von Kabelbunden 1st eine Haspel vorgesehen. 
die aus einer Planb besteht. an deren Unterseite Rolien und 
an deren Oberseite Wickelstibe angeordnet sind, urn wel- 
■ Che das Kabel gelegt wird. 
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• 1 

Patentanspriiche 

1. Vorrichiung zum Abspulen eines Kabeis von ei- 
ner Kabelirommel. gekennzeichnet durch einen 
unter dem Flansch (28) einer senkrecht angeordne- 5 
len Kabelirommel (14) angeordneien Drehieller 
(16,110). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn> 
zeichnet. daO der Drehteller (16. 110) aus einer 
Grundplatte (18, 1 16) und einer Drehplatte (20, 1 14) io 
besiehi. die iiber ein Drucklager (22. 118) miieinan- 
der verbunden sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daO an der Drehplatte (20, 114) ein 
Zentriersiab (26, 130) angeordnet ist. 15 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, daO an der Drehplatte (20. 114) ein zylin- 
drischer Stutzen (24. 120) vorgesehen ist. und daB 
die Verbindung des Stutzens (24, 120) mit dem Zen- 
trierstab (26, 130) uber einen SchnellverschluB er- 20 
folgt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- 
zeichnet. daO der SchnellverschluB ein Bajonettver- 
schluB (122) Oder ein SchnappverschluB ist. 

6. Vorrichiung nach einem der Anspruche 3 bis 5, 25 
dadurch gekennzeichnet. daB der Zenirierstab (26. 
130) aus zusammenseizbaren Abschnitten besteht. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch eine drehbare Haspel (54). 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 30 
zeichnet. daB die Haspel (54) eine Platte (56) auf- 
weist, und daB an der Unterseite der Platte (56) 
Laufr^der (58) und an der Oberseite Wickelst&be 
(62. 64. 66, 68) angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB der Haspel (54) eine Platte (86) zuge- 
ordnet ist. 

10. Vorrichiung nach Anspruch 8. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Unterseite der Platte (56) eine 
miitige Zentrierung angeordnet ist. 40 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB an der Oberseite der 
Platte (56) ein Stern (70) mit verlMngerbaren Armen 
(72, 74, 76. 78) angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, daB der Stern (70) aus einem mittig 
angeordneten quadratischen Rahmen (90) und aus 
an dem Rahmen angelenkten Armen (72-78) be- 
steht 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- so 
kennzeichnet, daB die Arme (72 - 78) teleskopartig 

ausgebiidet sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Arme (72 - 78) aus Vierkant- 
rohren bestehen. 55 

15. V6rrichtung nach einem der Anspruche 1 1 bis 

15. dadurch gekennzeichnet, daB an der Unterseite 
der Arme (72 - 78) Rastelemente ( 100) zum Eingnff 
in Locher (102) in der Platte (56) und an der Ober- 
seite Innengewinde (98) zum Einschrauben der 60 
Wickelstabe (62 - 68) angeordnet sind 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Rastelemente (100) Haken 
Oder verdickte Kapfe sind. 

17. Vorrichiung nach einem der Anspruche 1 1 bis ts 
16. dadurch gekennzeichnet. daB um die freien En- 
den der Arme (72-78) ein Spannseil (104) gefiihri 
ist 
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18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB das Spannseil (104) ein Gummi- 
seil ist 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet daB an dem Zentrierstab 
(26) eine Klemmvorrichtung (38) angeordnet ist 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Klemmvorrichtung Aufnah- 
men fQr die Wickelstabe (62 -66) aufweist 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abspu- 
len eines Kabeis von einer Kabelirommel 

Es ist bekannt, von Kabeltrommeln, die mehrere 100 
kg Gewicht haben konnen, ein Kabei abzuwickeln, in- 
dem die Trommel auf eine Flanschseite gelegt und ein 
Kabelring nach dem anderen von der Trommel abge- 
nommen wird. Dies ist ein sehr umstandliches Verfah- 
ren. da derartige Kabel sehr schwer und steif sein kdn- 
nen und da beim Abnehmen eine Verwlndung des Ka- 
beis entsteht 

Ferner ist es bekannt durch die Kabelirommel eine 
stabile Achse zu stecken, welche mittels zweier hydrau- 
lisch an- und absenkbarer Bdcke angehoben wird Die 
Kabeltrommei ist dann auf der querliegenden Achse 
drehbar gelagert. 

Eine weitere Kabelabwickelvorrichtung besteht aus 
zwei Schienen. in welchen jeweils zwei Rollen drehbar 
gelagert sind. Die waagerecht angeordnete Kabelirom- 
mel wird dabei mit ihren Flanschen auf die Schienen 
gerollt so daB sie auf den Rollenpaaren drehbar ist Da 
die Flansche der Kabeltrommei wdhrend des Trans- 
ports oft beschSdigt werden, ist die Handhabung mit 
dieser bekannten Vorrichtung sehr schwierig,da die Ka- 
beltromrnei sehr leicht von den Schienen abroUen kann. 

Vorgenannte bekannte Vorrichtungen und Abwickel- 
methoden weisen groBe Nachteile auf. Das Abwickeln 
eines Kabeis bei umgelegter Trommel ist sehr zeitinten- 
siv und in dem Kabel entsteht ein Drall, der bei der 
Verlegungdes Kabeis storend ist 

Die B5cke zum hydraulischen Anheben und Absen- 
ken einer Kabeltrommei sind sehr schwer, so daB sie 
kaum von einer Person gehandhabt werden kdnnen. 
AuBerdem benotigen diese Bdcke sehr viel Platz, so daB 
sie nicht ohne weiteres von einem Verlegungsort zu 
einem anderen transportiert werden kdnnea Die Hy- 
draulikeinrichtungen sind teuer in der Hersteltung und 
wartungsintensiv. Beim Abziehen des Kabeis von der 
Trommel muB darauf geachtet werden, daB die Trom- 
mel auf der Welle nicht nach einer Seite abwandert und 
an einem der Hebebocke h^ngen bleibt Da zwei Hebe- 
bdcke erforderlich sind. mussen auch zwei ausreichend 
feste Standorte gefunden werden, was bei einer Baustel- 
le oftmals Schwierigkeiten bereitet 

Beim Abwickeln einer Kabeltrommei, die auf zwei 
mit Rollen versehenen Schienen aufgerollt worden ist, 
ist darauf zu achten, daB durch den einseitigen Zug, der 
beim Abwickeln des Kabeis auftritt die Trommel nicht 
quergezogen wird und sich nicht an den Schienen ver- 
klemmen kann. Wenn nicht ausreichend darauf geachtet 
wird, kann die Trommel sehr leicht aus den Schienen 
springen. FQr diese Vorrichtung ist ebenfalls ein fester," 
Untergrund ftir die zwei Schienen erforderlich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor- 
richtung zum Abspulen eines Kabeis von einer Kabel- 
trommei zu schaffen, welche einfach in der Handhabung 
ist und ein sicheres Abspulen gew^hrleistet 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemaO gelbst durch 
einen unter einem Trommeinansch einer senkrecht an- 
geordneten Kabeltrommel angeordneien Drehteller 
Der Drehteller besteht vorzugsweise aus einer Grund- 
plane und einer Drehplatte, die iiber ein Drucklager 
miteinander verbunden sind. In Ausgestaliung der Erfin- 
dung ist an der Drehplaite ein Zentrierstab angeordnei. 

Der Zentrierstab dient gleichzeitig als Rebel, wenn 
eine Kabeltrommel nach Anordnen des Drehtellers an 
der AuBenseite eines Flansches in die venikale Stellung 
uberbracht werden soli. Nach dem Aufsiellen siizi der 
Drehteller auf dem Boden und der eine Flansch der 
Kabeltrommel auf dem Drehteller auf. Da die Trommel 
dicht uber dem Boden angeordnet ist. ist der Schwer- 
punkt der Kabeltrommel optimal niedrig. Fur den Dreh- 
teller ist eine relativ geringe druckfeste Aufstandflache 
erforderlich. Es ist dabei nichi notwendig, daO die Trom- 
mel exakt senkrecht stehi. Auf unebenem Baugelande 
reicht es aus. die Grundplatte des Drehtellers mittels 
emer geeigneten Unterlagen so hoch iiber dem Boden 
zu halten, daB sich die Trommel mit der Drehplatte 
leicht auf der Grundplatte drehen kann. Da nur ein 
Drehlager angeordnet ist. ist ein Verkanten und Ver- 
klemmen bei einer Positionsanderung der Trommel zur 
Abrollachse nicht mdglich. Durch das angeordneie 
Drucklager dreht sich die Drehplatte mit der Trommel 
sehr leicht auf der Grundplatte. Wenn die Trommel aus 
irgendeinem Grund in ihrer Drehung behindert wird. 
kann sie keinerlei unkonirollierte und gefahrliche Bewe- 
gungen durchfuhren, da sie durch den Zentrierstab zen- 
tnert und fest auf der Drehplatte angeordnet ist. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist an 
der Drehplatte ein zylindrischer Stuizen vorgesehen 
und die Verbindung des Stutzens mit dem Zentrierstab 
erfolgi uber einen SchnellverschluB. Der Schnellver- 
schluB kann dabei ein BajonettverschluB oder ein 
SchnappverschluB in Form von federbelasteten Kugein 
sem. die in entsprechende Ausnehmungen entweder an 
dem Stutzen oder dem Zentrierstab eingreifen. Urn ei- 
nen leichteren Transport zu ermoglichen. besteht der 
Zentrierstab vorzugsweise aus zusammensetzbaren Ab- 
schnitten. Es ist auch moglich, den Zentrierstab lele- 
skopartig auszubilden. 

Um neben dem Abwickeln eines Kabels von der Ka- 
beltrommel auch die Herstellung von Kabelbunden zu 
veremfachen, die der Monteur wickeli. um das Kabel 
dann an der Baustelle zu verlegen, ist in Weiterfuhrung 
der Erfindung eine drehbare Haspel vorgesehen. Die 
Haspel besteht vorzugsweise aus einer Platte, an deren 
Unterseite Laufrader und an deren Oberseite Wickel- 
stabe angeordnet sind. Damit ist es mdglich. die Haspel 
auf emer geraden Unterflache von Hand zu drehen. oh- 
ne daB erne besondere Unterlage erforderlich ist. 

Nach Fertigwickein eines Bundes kann dieser zusam- 
men mit der Haspel bis zu seinem Einsatzort gefahren 
werden. so daB der Kraftaufwand fur den Monteur ver- 
nngert wird. 

GemaB einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form besteht die Haspel aus einem Drehtisch und an der 
Unterseite der Platte ist eine mittige Zeniricrung ange- 
ordnet. Damn kann die Haspel auch auf unebenem Bo- 
den eingesetzt werden, wenn sie auf den Drehtisch auf- 
gesetzt wird. auf welchem sie dann ohne groBe Anstren- 
gungen m eine Drehbewegung gebracht werden kann. 

Um die Haspel an unterschiedlich groBe Bunde an- 
passen zu konnen, ist vorzugsweise an der Oberseite der 
Platte em Stern mit verlangerbaren Armen angeordnet 
Diese Arme dienen als Auflage fQr die Windungen des 



gewickclien Kabelbundes. 

Der Stern besiehi vorzugsweise aus einem miitig an- 
geordneten quadratischen Rahmen und aus an dem 
Rahmen angelenkten Armen. Der Stern kann von der 
■5 Haspelplatte abgenommen und nach Umlegen der Ar- 
me in eine kompakte Form uberfuhri werden. die ein- 
fach zu transponieren ist. Die Arme sind vorzugsweise 
teleskopartig ausgebildei und konnen aus Vierkantroh- 
ren bestehen. 

10 Zur Festlegung der Arme an der Haspelplatte sind an 
der Unterseite der Arme Rasielemente zum Eingriff in 
Locher in der Platte und an der Oberseite Innengewinde 
zum Einschrauben der Wickelstabe angeordnet. Die 
Rastelemente konnen dabei Haken oder verdickte Kop- 
15 fe sein. Durch das Einschrauben der Wickelstabe in die 
Innengewinde an dem AuBenrohr teleskopartig ausge- 
bildeier Arme wird gleichzeitig das AuBenrohr gegen- 
iiber dem Innenrohr verklemmt. so daB die Arme wah- 
rend des Abwickelvorganges ihre Lange beibehalten. 
20 In Weiierbildung der Erfindung ist um die freien En- 
den der Arme ein Spannseil gefiihri. das vorzugsweise 
ein Gummiseil ist. Damii werden die Arme zu dem Zen- 
trum bin gedruckt, so daB sich die an der Unterseite 
angeordneten Rastelemente an der Platte einhaken 

25 konnen und in diesem Zusiand verbleiben. 
Um eine fesie Verbindung des Drehtellers an der Ka- 
beltrommel zu erhalten. ist vorzugsweise an dem Zen- 
irierstab eine Klemme vorgesehen, die auf dem dem 
Drehteller gegeniiberliegenden Flansch der Kabelirom- 

30 mel an dem Zentrierstab befesiigi wird. 

Um den Transport der Vorrichtung zu vereinfachen, 
sind an der Klemmvorrichiung Aufnahmen fiir die Wik- 
kelsiabe der Haspel vorgesehen. so daB. wenn die Vor- 
richtung transporiien werden soil, die Wickelstabe an 
35 der Klemme angeordnet und zusammen mit der Klem- 
me an dem Zentrierstab befestigt werden konnen. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung w erden nachste- 
hend anhand der Zeichnung erlauteri. Es zeigt: 
Fig. 1 eine Vorrichtung zum Abwickeln einer Kabel- 
40 trommel in Seitenansichi. 

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1 wahrend der Vor- 
bereitung des Abwickelvorganges. 

Fig. 3 das Abw ickein eines Kabels von einer Kabel- 
trommel bei gleichzeitigem Wickein zu einem Kabel- 
45 bund. 

Fig. 4 eine Aufwickelhaspel. 
Fig. 5 eine Aufwickelhaspel in Draufsichi. 
Fig. 6 einen Schnitt gemaB der Linie VI- VI von Fig. 5, 
Fig. 7 in perspektivischer Explosivdarsiellung einen 
50 Drehteller und 

Fig. 8 in vergroBeriem MaBstab den AnschluB eines 
Zentrierstabes an dem Drehteller nach Fig. 7. 

In Fig. 1 ist eine Vorrichtung 10 zum Abspulen eines 
Kabels 12 von einer Kabeltrommel 14 gezeigt. Die Vor- 
55 richtung 10 besteht aus einem Drehteller 16. der aus 
einer Grundplaite 18 und einer Drehplatte 20 aufgebaut 
ist. Zwischen der Grundplatte 18 und der Drehplatte 20 
ist ein Drucklager 22 angeordnet. Damit ist es moglich. 
daB die Drehplatte 20 sich leicht auf der Grundplatte 18 
60 drehen kann. An der Oberseite der Drehplatte ist ein 
Stutzen 24 vorgesehen. in welchen ein Zentrierstab 26 
eingesieckt ist. Der Stutzen 24 ist vorzugsweise zylin- 
drisch ausgebildet. Die Verbindung des Zentrierstabes 

26 an dem Stuizen 24 erfolgt vorzugsweise iiber einen 
65 SchnellverschluB. der aus federbelasteten Kugein beste- 
hen kann, die in entsprechenden Ausnehmungen entwe- 
der an dem Stutzen 24 oder dem Zentrierstab 26 ein- 
schnappen. Die Verbindung kann aber auch iiber Bajo- 
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neitverschluB erfolgen. wie anhand der Fig. 7 und 8 dar- 
gestellt isi. 

Die Kabeltrommel 14 besieht aus zwei Flanschen 28 
und 30. die iiber einen Zylindermantel 32 miteinander 
verbunden smd. In dem Flansch 28 isi ein Durchgangs- 5 
loch 34 und in dem Flansch 30 ein Durchgangsloch 36 
ausgebildei. Der Zenirierstab 26 verlauft durch das 
Durchgangsloch 34 und das Durchgangsloch 36 und 
stehi iiber dem Flansch 30 hervor Um einen fesien Zu- 
sammenhalt zwischen der Vorrichiung 10 und der Ka- !0 
belirommel 14 zu erreichen. ist an dem Zenirierstab 26 
eine Kiemmvorrichtung 38 angeordnei. welche von dem 
Zenirierstab 26 abnehmbar isi und auf der Oberseite 
des Flansches 30 aufsitzt. Das Kabel 12 kann in der in 
Rg. 1 gezeigten Siellung leichi von der Trommel 14 15 
abgewickeli werden. da bei cinem Ziehen in Richiung 
des Pfeiles 40 die Kabeltrommel 14 zusammen mit dem 
Zenirierstab 26 und der Drehplatte 20 uber das Druck- 
lager 22 auf der Grundplaiie 18 in Richtung des Pfeiles 
42drehi. ,0 

Die Anordnung der Vorrichiung 10 an der Kabel- 
trommel 14 sowie der Abwickelvorgang isi anhand der 
Fig. 2 und 3 verdeuilichi. Nach Befesiigen des Zentrier- 
siabes 26 an der Oberseite der Drehplatie 20 wird der 
Zenirierstab 26 durch die Durchgangsoffnungen 34 und 25 
36 in den Trommelfianschen 28 und 30 gefuhri, bis der 
Drehieller 20 an der AuBenseite des Flansches 28 an- 
steht. In dieser Siellung wird die Kiemmvorrichtung 38 
bis an die AuBenseite des Flansches 30 herangefiihrt und 
an dem Zenirierstab 26 festgeklemmt. Die Klemmvor- 30 
nchiung 38 kann aus zwei Halbschalen 44. 46 besiehen. 
die iiber ein Gelenk 48 miteinander verbunden sind und 
iiber einen Knebel 50 zusammengeschraubt werden 
konnen. 

Die Grundplatte 18 weist einen geringeren Durch- 35 
messer auf als die Drehplatte 20. Dies isi vorteilhaft. da 
wahrend des Aufsiellens der Kabeltrommel 14 um einen 
Drehpunkt 52 der Rand der Grundplatte 18 erst sehr 
spat Bodenberiihrung bekommt. so daB das Moment, 
das dabei ausgeubi wird. sehr gering ist und eine Be- 40 
schadigung des Drehiellers verhindert wird Der Zen- 
irierstab 26 wird wahrend des Aufsiellens um den Punki 
52 als Hebel benutzt. so daB. wenn der Zenirierstab 
entsprechend lang ausgebildet isu nur eine relativ gerin- 
ge Kraft zum Aufstellen der Kabeltrommel 14 erforder- 45 
lich 1st. Nach dem Aufstellen um den Punkt 52 nimmi die 
Kabeltrommel mit der Vorrichiung 10 die in Fig. I ge- 
zeigie Siellung ein. 

Fig. 3 zeigi die Kabeltrommel 14. von welcher das 
Kabel 12 abgewickeli wird. Die Kabeltrommel 14 dreht 50 
zusammen mil dem Zenirierstab 26 auf dem nicht dar- 
gestellten Drehieller. In geeigneter Entfernung zu der 
Kabeltrommel 14 ist eine drehbare Haspel 54 angeord- 
nei. Die Haspel 54 bestehi aus einer Platte 56. an deren 
Unterseiie Laufrgder 58 vorgesehen sind. die drehbar 55 
um ihre Veriikalachse 60 an der Platte 56 befestigt sind. 
Damii kann die Haspel auf den Laufradern 58 in jede 
gewunschte Richtung bewegt werden. An der Oberseite 
der Platte 56 sind Wickelsiabe 62. 64. 66. 68 vorgesehen. 
Die Wickelsiabe 62 - 68 kdnnen direki an der Platte 56 60 
befestigt sein. Bei der gezeigten Ausfuhrungsform ist 
auf der Oberseite der Platte ein Stern 70 angeordnet. 
der aus verlangerbaren Armen 72, 74. 76 und 78 bestehi. 

Der Anfang des Kabels 12 wird von der das Kabel 
abwickelnden Person ergriffen und gezogen, so daB die bs 
Kabeltrommel 14 sich auf dem Drehieller dreht. Das 
Ende 80 des Kabels wird um die Wickelsiabe 6Z 68 und 
66 gefuhrt und an dem Wickelstab 64 durch Umbiegen 



befestigt. Durch Fesihalten eines der Wickelsiabe und 
Anireiben der Platte 56 erfolgt eine Rotationsbewe- 
gung m Richtung des Pfeiles 82, so daO das Kabel 12 auf 
der Haspel 54 um die Wickelsiabe aufgewickelt wird 
Das Kabel liegt dabei auf den Armen des Sterns 70 auf 
Wenn eine ausreichende Unge von der Trommel 14 
abgewickeli ist. wird das Kabel durchgeschnitten und 
der auf der Haspel 54 aufgewickelte Bund kann entwe- 
der von der Haspel entfernt werden oder er kann zu- 
sammen mit der Haspel an den Verlegeort gefahren 
werden. Zum Enifernen des Bundes von der Haspel 
wird der Wickelstab 64 abgeschraubt und der Bund " 
kann dann uber die Wickelsiabe 62. 68 und 66 gehoben 
werden. 

Fig. 4 zeigt einen fertig gewickelten Kabelbund 84 
auf der Wickeihaspel 70. Wenn fur die Drehbewegung 
der Haspel wahrend des Aufwickelns des Bundes 84 
keine ausreichend ebene Unterflache vorgesehen ist, 
kann unter der Platte 56 der Haspel eine Platte 86 ange- 
ordnet werden. welche eine mitiige Zentrierung 88 auf- 
weist. Diese mittige Zentrierung dient der FQhrung der 
Platte 56 der Haspel 70. so daO die Haspel insgesamt 
eine konzentrische Drehung auf der Platte 86 durch- 
fiihri. 

Fig, 5 und 6 zeigen Einzelheiten der Haspel 54. Auf 
der Oberseite der Platte 56 ist der Stern 70 angeorednet 
Der Stern weist dazu einen quadratischen Rahmen 90 
auf. an welchen die Arme 72-78 uber seitliche Gelenke 
92 angelenkt sind Die Arme 72 - 78 bestehen aus tele- 
skopanig ineinandergreifenden Abschnitten 94 und 96 
aus Viereckrohren. An der Oberseite der Rohrabschnit- 
te 96 ist jeweils ein Innengewinde 98 befestigt. welches 
zum Einschrauben der Wickelsiabe dient. In Fig. 6 ist 
ein Schniit durch den Arm 78 gezeigt, an welchem der 
Wickelstab 66 befestigt ist An der Unterseite der Rohr- 
abschniiie % ist jeweils ein hakenfdrmiges Verriege- 
lungselement 100 befestigt, welches durch Durchgangs- 
offnungen 102 in der Platte 56 gefuhrt ist. FOr jeden Arm 
ist eine Reihe hintereinander geordneter Durchgangs- 
offnungen 102 in der Platte 56 ausgebildet, so daB die 
Arme je nach abzuwickelnder BundgroBe verlanger- 
oder verkurzbar sind Die Arme 72-78 werden in ihrer ' 
Verriegeiungssiellung gehalten uber ein Spannseil 104, 
das beispielsweise ein Gummiseil ist, welches in Nuten 
106 an den Enden der Arme gefiihrt ist. Durch dieses 
Spannseil 104 werden die Verriegelungshaken 100 zum 
Zentrum der Platte 56 gedriickt, so daB die Arme des 
Sterns an der Platte verankert sind Nach Entfernen des 
Spannseils 104 kdnnen die Arme aus ihren Verriege- 
lungssiellungen entfernt und um die Lager 92 hochge- 
schwenki werden, so daB sie plaizsparend transportiert 
werden kdnnen. An der Unterseite des Rahmens 90 sind 
Zentrierzapfen 108 vorgesehen. welche in entsprechen- 
de Zenirierlocher in der Platte 56 eingreifen. so daB der ) 
Rahmen zusammen mit den Armen unverrQckbar an 
der Platte 56 angeordnet isL Durch das Einschrauben ' 
der Zeniriersiabe in die Innengewinde 98 sitzen die En- ' 
den der Zeniriersiabe auf der Oberseite der Armab- 
schnitie 94 auf, so dafl eine Verriegelung des Armab- 
schnittes 96 gegeniiber dem Armabschnitt 94 erfolgt. 

Fig. 7 zeigt einen Drehieller 110 bestehend aus einer 
Grundplatte 112 und einer Drehplatte 114. In der 
Grundplatte 112 ist eine Ringnut tl6 ausgebildet, in 
welcher Kugein 118 aufgenommen sind Nach Aufset- 
zen der Drehplatte 114 und Verspannen der Platte mit 
der Grundplatte 1 12 dienen die Kugein 1 18 als reibungs- 
arme Lagerung. An der Oberseite der Platte 114 ist ein 
zylindrischer Stutzen 120 angeschweiBt. welcher mit ei- 
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ncr Bajonettfiihrung 122 ausgcbildci isi. Zur Vcrbin- 
dung dcr Crundplatte 112 mit der Drehplatte 1 14 isi an 
der Grundplaite 112 ein Gewindeabschnin 124 angc- 
ordnci. welcherdurch ein Durchgangsloch in dcr Platic 
114 gefuhrt ist. Koaxial zu dem Gewindeabschnitt 124 > 
ist ein Drucklager 126 angeordnet, welches uber cine 
Mutter 128 an dem Gewindeabschnitt 124 verspannt 
wird. 

Fig. 8 zeigt den zyiindrischen Stutzen 120 mit aufge- 
nommenem Drucklager 126 und Spannschraube 128. lo 
Ober dem zyiindrischen Stutzen 120 ist das untere Ende 
eines Zentrierstabes 130 gezeigt, das an seiner Untersei- 
le mit einer Druckfeder 132 versehen ist. Zur Fuhrung 
und Festlegung des Zentrierstabes 130 an dem zyiindri- 
schen Stutzen 120 ist an der AuBenseite ein Zapfen 134 i5 
vorgesehen. welcher in die Bajonettfiihrung 122 einge- 
setzt und nach Verdrehen verankert wird. 

Nach Fertigstellen eines Kabelbundes kann dieser zu- 
sammen mit der Haspel 54 zum Verlegungsort verfah- 
ren werden. Die Rollen 58. vorzugsweise acht Polyamid- >o 
rollen. sind in der Lage, groBen Belastungen standzuhaU 
ten. Demnach kann die Haspel auch verwendet werden. 
urn andere Gegenstdnde an der Baustelle zu transpor- 
tieren. Die Arme des Sterns konnen vorzugsweise 
5-fach verstellt werden, so daB der Stern auf die ubii- >> 
chen KabelbundgroBen eingestellt werden kann. Wenn 
ein zweiter Drehteller fiir eine Kabeltrommel vorhan- 
den ist und die Unterlage fur die Betatigung der Wickel- 
haspel 54 zu schlecht ist. kann dieser zweite Drehteller 
als Unterlage fiir die Haspel verwendet werden. wobei 30 
der Zylinderstutzen gleichzeitig die Zentrierung fur die 
Haspel erbringt. 

Wenn auf dem Drehteller eine sehr groBe Trommel 
angeordnet werden soil ist es mdglich. daB an der Trom- 
mel vorhandene Schrauben, die die Ftansche miteinan- 3S 
der verspannen, Qber die Flansche hervorstehen. Damit 
wahrend des Drehens diese Schrauben nicht auf der 
Unterlage schleifen und damit ein Drehen behindern 
Oder verhindern, kann die Spinne der Haspel auf den 
Drehteller aufgesetzt werden. so daO der Flansch der 40 
Trommel einen grdBeren Abstand zu dem Uniergrund 
aufweist. Wenn die Haspel nicht verfiigbar ist und ein 
Drehteller frei ist. kann der Stern auch an dem Drehtel- 
ler angeordnet werden, so daB mit dem Drehteller ein 
Kabelbund gewickelt werden kann. Wenn ein schweres. 45 
in einem Bund auf einer Haspel vorliegendes Kabel ver- 
legt werden soli, kann das Kabel zusammen mit der 
Haspel an der Wand entlang gefahren werden. wobei 
die Haspel sich um sich selbst dreht. Das Kabel legt sich 
somit ohne Knicke und Verletzungen auf dem Boden ab, 30 
und kann dann installiert werden. 
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